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VERFAHRBN UND VORRICHTUNG ZUM ABFULLEN VON LEBENSMITTELN 

IN dArme 

Die Erfindung betrifFt ein Verfahren zum AbfuUen von Lebensmitteln in Darme, 
bei dem der Darm in Form eines endlosen Schlauches auf ein Fullrohr aufge- 
schoben wird, die Lebensmittel als Strang durch das Fiillrohr in den Darm aus- 
geprejit werden und der gefullte Darm in Intervallen durchtrennt und an den 
Enden geschlossen wird, so daJ3 wurstformige Endprodukte entstehen, sowie 
eine Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens. 

Verfahren und Vorrichtungen dieser Art werden nicht nur zur Herstellung von 
Wursten aus fein zerkleinerten Fleischwaren eingesetzt, sondem auch zur Her- 
stellung von Fleichprodukten, bei denen gr6J3ere zusammenhangende Fleisch- 
stiicke, z. B. Schinkenlachse. in den Darm abgefullt werden. Zum Durchtrennen 
des Damns und zum VerschliejSen der Darmenden sind sogenannte Clip-Auto- 
maten bekannt, die den gefuUten Darm an der vorgesehenen Trennstelle abquet- 
schen, zwei Metallclips auf den eingeschnurten Darm aufpressen und dann den 
Darm zwischen den beiden Metallclips durchschneiden, so daJS zwei geschlosse 
Darmenden gebildet werden. Beim Verarbeiten von bestimmten Lebensmitteln, 
beispielsweise bei Lachsschinken, besteht jedoch das Problem, daJ3 die einzelnen 
Faserbiindel des Muskelfleisches von einer dunnen, aber reij3- und schnittfesten 
Haut, der sogenannten Silberhaut, umgeben sind, die sich im Clip-Automaten 
nur schwer durchtrennen la3t. Beim Abquetschen des gefiillten Darms kann es 
haufig vorkommen. dafi ein oder mehrere Stucke einer solchen Silberhaut die 
Abquetschstelle durchziehen und beim Durchtrennen des Darms nicht voUstan- 
dig durchtrennt werden, so dajS die Endprodukte auch nach dem Verlassen des 
Clip-Automaten noch zusammenhangen. Hierdurch kommt es zu erheblichen 
Storungen im Produktionsablauf. Vergieichbare Probleme treten auch beim Ver- 
arbeiten von Lebensmitteln auf, die Sehnen oder andere schwer durchtrennbare 
Filgimente enthalten. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein Verfahren und eine Vorrichtung anzu- 
geben, mit denen es moglich ist, auch schwer durchtrennbare Lebensmittel in 
Darme abzufiillen. ohne dajS es zu Funktionsstorungen im Clip-Automaten 
kommt. 
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Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der Eingangs genEinnten Art dadurch 
gelost, daJ3 der Strang im Fiillrohr an den Stellen vorgeschnitten wird. an denen 
spater der Darm durchtrennt wird. Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses 
Verfehrens ist Gegenstand des unabhangigen Vorrichtungsanspruchs. 

5 

Da der Lebensmittelstreing beim Vorschneiden noch nicht von dem Darm umge- 
ben ist und noch einen wesentlich groJ3eren Querschnitt hat als spater an der 
Abquetsch-Stelle im Clip-Automaten, lassen sich Silberhaute. Sehnen und ahn- 
liche Filamente beim Vorschneiden mit Hilfe eines geeigneten Messers sauber 

10 durchtrennen. ohne daJ3 eine uberma0ige Schnittkraft aufgewandt zu werden 
braucht. Da bei der Gestaltung der Vorschneideinrichtung auch nicht die kon- 
struktiven Beschrankungen bestehen, die sich beim Clip-Automaten aus der 
Notwendigkeit ergeben, in unmittelbarer Nahe der Schnittstelle auch die Me- 
tallclips aufzuquetschen, laJSt sich der Vorschneidvorgemg so gestalten, daJ5 die 

15 zahen Filamente sicher durchtrennt werden. Dabei kann z. B. auch ein ziehen- 
der Schnitt ausgefiihrt oder ein rotierendes Schneidemesser verwendet werden. 
Die Schneidposition und/oder der Zeitpunkt des Vorschneidvorgangs wird so 
auf den Takt des Clip-Automaten abgestimmt, daJ3 sich, nachdem der Lebens- 
mittelstrang weiter durch das Fiillrohr ausgepresst wurde. die vorgeschnittenen 

20 Stellen Jewells an der Position befinden, an der der endgiiltige Trennvorgang mit 
Hilfe des Clip-Automaten ausgefiihrt wird. Da dann die Sehnen, Silberhaute und 
dergleichen bereits durchtrennt sind, braucht mit Hilfe des Clip-Automaten im 
wesentlichen nur noch der Darm durchtrennt zu werden, so daJS auch beim Ein- 
satz gebrauchlicher Clip-Automaten wesentliche seltener Funktionsstorungen 

25 auftreten. 

Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltungen der Erfmdung sind in den 
Unteranspriichen angegeben. 

30 Bevorzugt arbeitet die Vorschneideinrichtung synchron mit dem Clip-Automaten 
Oder einer vergleichbaren Trenn- und VerschluJ3einrichtung. Wahrend des mit 
Hilfe des Clip-Automaten durchgefiihrten Trennvorgangs wird iiblicherweise die 
Funktion der Fiillpresse, mit der die Lebensmittel durch das Fiillrohr ausge- 
presst werden. voriibergehend unterbrochen. Auch beim Vorschneidvorgang 

35 soUte der Vortrieb des Stranges unterbrochen werden. Wenn der Trenn- und der 
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Vorschneidvorgang zeitgleich ausgefuhrt werden. l^t sich dies ohne Zeitverlust 
und somit ohne Abnahme der Produktivitat erreichen. 

Da die in den Deirm abzufiillenden Lebensmittelprodukte im wesentlichen in- 
5 kompressibel sind, ihr Volumen bei dem Abfullvorgang also im wesentlichen 
konstant bleibt, ist es zweckm^ig, die Position der Vorschneideinrichtung so zu 
wahlen, daJS das Volumen des Lebensmittelstranges zwischen der Vorschneid- 
einrichtung und der Trenn- und VerschluJJeinrichtung gleich dem Volumen des 
Endproduktes oder einem ganzzahligen Vielfachen davon ist. Dadurch ist si- 
10 chergestellt, dajS die Trenn- und VerschluJ3einrichtung in jedem Arbeitstakt ge- 
rade an der Stelle wirksam wird, an der vorher mit der Vorschneideinrichtung 
der Stremg durchgetrennt wurde. 

Im folgenden wird ein Ausfuhmngsbeispiel der Erfindung anhaind der Zeich- 
15 nung naher erlautert. 

Die einzige Zeichnungsfigur zeigt eine schematische, teilweise aufgeschnittene 
Seitenansicht der erfindungsgemaJSen Vorrichtung. 

20 Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung dient dazu, Lebensmittelprodukte, 
beispielsweise Schinkenlachse. in Darme abzufiillen, so dajS wurstformig End- 
produkte 10 entstehen. Zu dessen Zweck umfaJ3t die Vorrichtung eine Fullpres- 
se 12 und eine Trenn- und VerschlujSeinrichtung, die im folgenden als Clip-Au- 
tomat 14 bezeichnet werden soli. Der Aufbau und die Wirkungsweise dieser 

25 Komponenten sind als solche bekannt und werden deshalb hier nicht im einzel- 
nen beschrieben. 

Die Fiillpresse 12 weist einen Zylinder 16 auf, der uber ein konisches Ober- 
gangsstuck 18 in ein FuUrohr 20 mundet. dessen Querschnitt bereits im we- 
30 sentlichen mit dem Querschnitt der Endprodukte 10 iibereinstimmt. Auf das 
Fiillrohr 20 ist ein Darm 22 in der Form eines endlosen Schlauches gerafft auf- 
geschoben. Das freie Ende des Darmes ist mit Hilfe des Clip-Automaten 14 
durch einen Metallclip 24 verschlossen worden. 

35 In diesem Zustand wird die Fiillpresse 12 in Betrieb gesetzt. Die Schinkenlachse 
werden im Zylinder 16 komprimiert und im Ubergangsstiick 18 auf den Quer- 
schnitt des FuUrohres 20 verdichtet und dann als Strang 26 durch das FuUrohr 
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in den Dann ausgeprejSt. Dabei bewegt sich das durch den Metallclip 24 ver- 
schlossene Ende des Darmes in der Zeichnung nach links, und der Dsirm 22 
wird vom Fullrohr abgezogen. Dieser Vorgang wird so lange fortgesetzt, bis der 
mit dem Strang 26 gefullte Abschnitt des Darms die gewunschte Lange des End- 
produkts 10 erreicht hat. Danach wird die Fullpresse 12 angehalten. und zwei 
Werkzeuge 28 des Clip-Automaten 14 werden zusammengefehren, um den ge- 
fuUten Darm einzuschniiren. An der Einschniirungsstelle werden dann mit Hilfe 
der Werkzeuge 28 zwei Metallclips 24 auf den Darm aufgequetscht, und im Zwi- 
schenraum zwischen den beiden Metallclips wird der Darm durchtrennt. An- 
schlieJ3end werden die Werkzeuge 28 wieder auseinandergefahren, so dajS ein 
neuer Zyklus beginnen kann. 

Die Besonderheit der hier beschriebenen Vorrichtung besteht darin. d^ an dem 
Fullrohr 20 stromaufwarts des Darmes 22 eine Vorschneideinrichtung 30 zum 
Vorschneiden des Stranges 26 angeordnet ist. Die Vorschneideinrichtung weist 
ein Schneidmesser 32 auf, das in das an dieser Stelle durch einen Schlitz unter- 
brochene Fullrohr 20 eintauchen kann, um den Strang 26 auf seinem gesamfen 
Querschnitt zu durchtrennen. Dieser Vorschneidvorgang findet jeweils zu den 
Zeitpunkten statt, an denen der Betrieb der Fullpresse 12 unterbrochen ist und 
auch die Werkzeuge 28 des Clip-Automaten 14 zusemimengefahren werden, um 
den Darm zu durchtrennen. 

Die Position der Vorscheideinrichtung 30 ist so gewahlt, daJ3 das Volumen des 
Stranges 26 in dem Abschnitt zwischen dem durch den Metallclip 24 verschlos- 
senen Ende des Darmes und der Position des Schneidmessers 32 mit dem Volu- 
men des Endprodukts 10 libereinstimmt. Beim nachsten Arbeitstakt der Vor- 
schneideinrichtung 30 und des Clip-Automaten 14 befindet sich daher der mit 
dem Schneidmesser 32 durchtrennte Abschnitt des Stranges 26 gerade an der 
Stelle der Werkzeuge 28 des Clip-Automaten. Wenn der Strang 26 Silberhaute, 
Sehnen Oder andere Filamente enthalt, die mit den Werkzeugen 28 schwer zu 
durchtrennen waren, sind diese bereits bei dem Vorschneidvorgang durchtrennt 
worden, so dajS mit den Werkzeugen 28 nur noch der Darm 22 durchtrennt zu 
werden braucht. Geringfiigige Positionsabweichungen zwischen den Schnittstel- 
len der Silberhaute, Sehnen etc. und der Trennstelle, an der der Darm durch- 
trennt wird. konnen dabei toleriert werden und haben allenfalls zur Folge, daJ3 
ein sehr kurzer Endabschnitt der Silberhaut aus dem Metallclip 24 herausragt. 
Die Endprodukte 10 werden somit im Clip-Automaten 14 voUstandig voneinan- 
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der getrennt, so daJ5 ein zuverlassiger und stabiler Betrieb der Vorrichtung mog- 
lich ist. 

5 
10 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Verfahren zum AbfuUen von Lebensmitteln in Darme, bei dem der Darm (22) 
in der Form eines endlosen Schlauches auf ein FuUrohr (20) aufgeschoben wird, 
die Lebensmittel als Strang (26) durch das FuUrohr (20) in den Darm (22) ausge- 
preJ3t werden und der gefuUte Darm in Intervallen durchtrennt und an den En- 
den geschlossen wird, so daJ3 wurstformige Endprodukte (10) entstehen. da- 
durch gekennzeichnet, daJ5 der Strang (26) im FuUrohr (20) an den Stellen vor- 
geschnitten wird, an denen spater der Darm (22) durchtrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJS der Strang (26) 
taktweise durch das FuUrohr (20) gepreJSt wird und das Durchtrennen des 
Darms (22) und das Vorschneiden des Stranges (26) etwa zeitgleich in den Pha- 
sen erfolgen, in denen der Pressvorgang unterbrochen ist. 



3. Vorrichtung zum AbfuUen von Lebensmitteln in Darme, mit einer FiiUpresse 
(12) zum Auspressen der Lebensmittel in der Form eines Stranges (26) durch ein 
FuUrohr (20), das von einem am Ende geschlossenen Darm (22) umgeben ist, 
und mit einer Trenn- und VerschlujSeinrichtung (14) zum taktweisen Durchtren- 
20 nen des mit dem Strang (26) gefuUten Darmes (22) und zum VerschUeJ3en der 
Damienden. dadurch gekennzeichnet. da3 am FuUrohr (20) stromaufwarts des 
Darmes (22) eine Vorschneideinrichtung (30) zum Vorschneiden des in dem 
FuUrohr enthaltenen Stranges (26) angeordnet ist. 

25 4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, dajS die Vor- 
schneideinrichtung (30) in einer solchen Axialposition am FuUrohr (20) angeord- 
net ist, dajS das Volumen des Stranges (26) zwischen dem geschlossenen Dar- 
mende und der Vorschneideinrichtung (30) das n-fache des Volumens eines 
Endprodukts (10) betragt, das zwischen zwei aufeinanderfolgenden Arbeitstak- 

30 ten der Trenn- und VerschluJSeinrichtung (14) gebildet wird, wobei n eine ganze 
Zahl grojSer oder gleich 1 ist. 



35 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Verfahren zum Abfiillen von Lebensmittel in Darme, bei dem der Darm (22) in 
der Form eines endlosen Schlauches auf ein FuUrohr (20) aufgeschoben wird, 
die Lebensmittel als Strang (26) durch das Fiillrohr (20) in den Darm (22) ausge- 
preJ3t werden und der gefiillte Darm in Intervallen durchtrennt und an den En- 
den geschlossen wird. so daJ3 wurstformige Endprodukte (10) entstehen, da- 
durch gekennzeichnet, daj3 der Strang (26) im Fiillrohr (20) an den Stellen vor- 
geschnitten wird. an denen spater der Darm (22) durchtrennt wird. 
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FIGUR ZUR ZUSAMMENFASSUNG 




